HSTRADE a.s.

laminator tridy ID

Model 5021T

Lamindtor tridy ID, model 5021T je zafizenim jednoduchym na obsluhu a
specielné vyvinutym pro aplikovani termo-laminacnich bezpecnostnich pouzder
na papirové nebo teslinové jadro.

Specielni bezpecnostni pouzdro opatfené na obou chlopnich termoaktivnim
lepidlem se vloZi se do laminatoru. Bezpecnostni pouzdro se automaticky posouva
pomoci vdleckl uvnitf laminatoru, ktery je prednastaven na spravnou teplotu a
tlak, aby roztavil lepidlo a aplikoval ho na jadro.
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HSTRADE a.s.
laminator tridy ID

model 5021T

Technicka specifikace

Laminator tfidy ID, model 5021T je profesionalni lamindtor zkonstruovany tak,
aby vydrzel naroCny provoz vysokoobjemové laminace a vydavani osobnich
dokladd.

Rozmeéry: 180mm x 203mm x 117mm

Hmotnost: 3,4kg

Provozni teplota: od 65°C do 190°C

Prikon: 110-120V, 50 / 60 Hz
nebo

220-240V, 50 / 60 Hz

Kapacita: vice nez 200 pouzder za hodinu — rucni
podej

Spinace: dva dvoupolohové, pro vyhrivani
(zapnuto/vypnuto) a pro pohyb valecku
(zapnuto/vypnuto)

Zjistovani teploty: zvnéjSku — na boku se snadnym pristupem

Nastaveni teploty: prostrednictvim jediného ovladaciho prvku
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HSTRADE a.s.
MODEL 5021T

ID lamindtor model 5021T je ID laminator pro priimyslové pouZiti zkonstruovany tak, aby vydrzel
drsné komercni vyuziti. Pouziti tvarovanych silikonovych valeck(, potazenych topnych desticek,
odstinéného pélovaného motoru pro velké zatizeni a sintrovanych bronzovych loZisek
impregnovanych termo-resistentnim syntetickym mazacim tukem zajistuje dlouhou a
spolehlivou Zivotnost.

Pfed prvnim spusténim laminatoru se doporucuje precist si tento ndvod k obsluze, abyste se
seznamili s jednotlivymi soucastkami a provozem ID laminatoru model 5021T. Pokud budete
postupovat podle ddle popsanych jednoduchych krokd, budete mit zajistény vysoce kvalitni
findIni vysledky Vasich laminacnich projekt(.

VLASTNOSTI

Lamindtory model 5021T jsou certifikovany TUV Rheinland, aby vyhovély evropské normé EN
60-950. Stroje jsou dodavany se silnoproudym modulem IEC-320, ktery umozZiuje pripojeni na
sit pomoci vsech standardnich harmonizovanych mezinarodnich silnoproudych kabell. Ke
strojlim jsou normalné pribaleny evropské kontinentalni kabely ,,schuko”.

e Standardni rychlost motoru je 14 otacek za minutu; k dostani bez dodate¢ného pfiplatku
jsou motory s 8 a 5 otackami za minutu pro specialni aplikace.

e Standardni barva stroje: ¢erna vinylem chranéna ocel s ¢ernymi tvarovanymi bo¢nimi kryty.
e Volitelné barvy stroje: Sedd vinylem chranéna ocel, bilad vinylem chranéna ocel.
e Volitelné barvy bocnich krytQ: Seda, bila.

e S dalSimi barevnymi odstiny mohou byt dodana pouzdra z natfené oceli a tvarované
plastikové bocéni kryty.

e Konstrukce stroje je zhotovena z masivniho ocelového plechu s anodizovanym hlinikovym
bo¢nim nosnym rdmem.

e Stroje jsou vybaveny tvarovanymi valecky ze silikonové pryze, uchycenymi v bronzovych
loZiscich. LoZiska jsou impregnovana termo-resistentnim syntetickym mazacim tukem.

e Topné desticky jsou potazeny specidlnim nelepivym potahem, ktery umoziiuje laminaci
vétSiny ID karet bez nosné obalky. Teplota desticek je regulovana termostatem vysoké
kvality a zabezpecena vysokoteplotni pojistkou pro dodate¢nou ochranu.

e Vystupni plotna chlazend ventilatorem s odvodem tepla poskytuje chlazeni a minimalizuje
krabaceni laminovaného produktu.
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HSTRADE a.s.
UVEDENI DO PROVOZU

Vyjméte laminator z pfepravniho kartonu.

Zasurnite silnoproudy kabel spravnym koncem do zasuvky IEC-320 na zadni strané laminatoru.
Pripojte druhy konec kabelu ke spravnému napétovému zdroji. Jestlize spolu s laminatorem
neni dodan zadny silnoproudy kabel nebo jestlize dodany kabel nema spravnou zastrcku,
opatrete si spravny ,,harmonizovany” silnoproudy kabel od mistniho dodavatele.

Stlacte sitovy spina¢ do pozice ON. Zacne svitit zelené svétlo. Ponechte laminatoru 3 az 5
minut na zahfani a stabilizaci teploty. Rozsviti se Zluty spinac¢ chodu, aby ukazal, Ze provozni
teplota se stabilizovala.

Stlacte Zluty spinac chodu do pozice ON. Valecky se pocnou tocit a laminator bude pfipraven
pro provoz.

Pokud potreba, vlozte dokument, ktery ma byt laminovan, do laminacniho pouzdra.

POZNAMKA

Aplika¢ni nosné obdlky nejsou potrfeba pro silnéjsi pouzdra. Pouziti
aplika¢ni nosné obalky muze zlepsSit konecnou povrchovou Upravu
choulostivych ID karet.

Dejte pouzdro do nosné obalky, pokud potfeba. VloZte pouzdro a nosnou obalku, prehybem
napred, do predniho otvoru lamindtoru. Laminovany produkt vyjde zezadu stroje, kdyz je
laminace dokoncena.

Jestlize ma byt stroj pouzit znovu béhem kratké doby, mlze béZet nepretrzité. Jestlize
potfeba, mlzete prepnout do pohotovostniho rezimu stlaéenim Zzlutého spinace chodu do
polohy OFF. Tim se zastavi valecky, ale topné téleso bude udriovano na prfednastavené
teploté. Jestlize laminator bude mimo provoz delsi dobu nebo jestlize z(istane bez dozoru,
sitovy spinac¢ by mél byt stlacen do polohy OFF.

POZNAMKA

Spravna laminace zavisi na typu a tloustce plastické hmoty, kterad je
laminovéana, a teploté, na niz je laminator nastaven. VétsSina plastickych
hmot se laminuje dobre pfi teploté laminatoru nastavené mezi 120°C -
180°C). VSeobecné plati, Ze jestlize laminovany produkt vypada
zkrabacené, uberte lehce teplotu. Jestlize laminovany produkt vypada
jako mléény nebo zamlzeny, zvyste lehce teplotu. (Viz sekce tykajici
NASTAVENI{ TEPLOTY)
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HSTRADE a.s.

NASTAVENI TEPLOTY

Laminator model 5021T je vybaven vysoce kvalitnim termostatem, ktery umoznuje extrémné
pfesnou regulaci teploty. Lamindtory jsou dodavdny s teplotou nastavenou vyrobcem, ktera
umozni laminovani vétsiny komercnich plastikovych pouzder. JestliZze je potfeba upravit teplota
lamindtoru, je ovladac teplotniho nastaveni termostatu pfistupny vloZzenim malého, plochého
Sroubovaku do otvoru umisténého navrchu laminatoru. Otaceni ovladace ve sméru hodinovych
rucicek zvysi teplotu; otdceni proti sméru hodinovych rucek snizi teplotu. Otoéeni o jeden
uhlovy stupent ma za vysledek zménu zhruba o 2°C. Termostat umozni nastaveni v rozsahu od
zhruba 65°C do 190°C, aby vyhovél pozadavk(im rGznych laminatu.

POZNAMKA

KdyZ ménite teplotu, otacejte ovladatem nastaveni o nékolik stupnl
najednou. Dfive nez se pokusite produkt laminovat, pockejte, dokud se
teplota nestabilizuje. Ovlada¢ nastaveni neotdcejte silou pres jeho
zarazky, jinak ovladac¢ nastaveni muize byt poskozen. Ovlada¢ dovoluje
otdceni o zhruba 250° mezi zardzkami, umoznujici zménu teploty o
zhruba 125°C. Podpurné sledujte teplomér, abyste dosahli spravné
teploty laminace.

UDRZBA
V zdsadé laminator model 5021T Zadnou uZivatelskou udrzbu nepotfebuje. Vse, co je obvykle

potfeba, aby odolny exteriér laminatoru vypadal jako novy, je CiSténi pouzdra vihkym hadfikem
(nikoliv mokrym) nebo slabym vSeobecné pouzivanym Cistidlem.

Pro vyjimeény pripad spaleni pojistky je laminator vybaven nahradni pojistkou uzavienou v
pojistkové schrance vstupni silnoproudé zasuvky IEC-320. Pred vyménou pojistky odpojte
laminator od sité. Malym, plochym Sroubovakem opatrné vypacite schranku. Vymeénte spalenou
pojistku za novou. Uzavrete schranku, pripojte k siti a zapnéte laminator. Pokud spalite druhou
pojistku, kontaktujte autorizovaného servisniho technika (HS TRADE) nebo svého dodavatele.
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